
PEMBUAT AN COMPOUND TOOL VNTVK PROD UK CLAMPER OVER FLOW 

( 16236 -KWWF -A000) PADA SEPEDA MOTOR HONDA SUPRA FIT X
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Abstrak 

Clamper Over Flow merupakan salah satu produk metal yang diproduksi di PT.Mada Wikri Tunggal. 

Clamper Over Flow merupakan produk metal yang dipasang pada motor Honda sporty 110 cc yaitu 

Honda supra fit X. Fungsi dari Clamper Over Flow yaitu sebagai pengarah pipa sirkulasi, supaya pipa 

sirkulasi terarah dengan kuat. Pembuatan Clamper Over Flow diperlukan 3 tahapan proses, yaitu 

tahapan 1 untuk proses piercing 06,6 mm dan proses blanking sesuai profil dari Clamper Over Flow. 

Untuk tahapan 2 yaitu proses bending 1 dan bending 2. Sedangkan untuk tahapan 3 yaitu proses 

bending 3. Pada penulisan karya tulis ini penulis hanya membahas untuk tahapan I yaitu proses 

piercing dan blanking saja. 

1. Pendahuluan

Pembuatan compound tool untuk produk 

Clamper Over Flow ini yaitu untuk 

memenuhi permintaan dari konsumen 

utamanya yaitu AHM ( Astra Honda Motor 

). Clamper Over Flow merupakan 

komponen logam yang dipasang pada 

sepeda motor honda sporty 110 cc yaitu 

motor Honda Supra Fit X. Dimana 

fungsinya untuk pengarah pipa sirkulasi, 

agar pipa sirkulasi dapat terpegang dengan 

kuat dan tidak mudah terlepas. Atas hal 

tersebut juga, produk Clamper Over Flow 

dituntut untuk memiliki bentuk dan 

dimensi yang baik. Clamper Over Flow 

terbuat dari bahan pelat berjenis SPCC 

dengan ketebalan pelat 0.8 mm. 

Compound Tool Clamper Over Flow 

( 16236-KWWF-A000) 

Pembuatan Compound Tool Clamper Over 

Flow ( 16236 - KWWF - A000 ) dengan 

nomor gambar MWT0SS-1/20-08 

merupakan proses gabungan antara proses 

blanking dengan proses piercing 
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